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der groﬂen lndustriahsierung in vielen Gegenden direkt eine
Wassernot haben und es im Interesse unserer Industrie liegt,
stets ein Abwasser 8o zu reinigen, dafl es den Allgemeingebraygh
eines Vorfluters in keiner Weise beeintrachtigt.

Die Abwasserreinigung, wie sie vor dem grofien Kriege in
Deutschland gebr#iuchlich war, hat sich in vielen Punkten be-
sonders auf maschinellem Gebiete vervollkommnet, wie z. B.
die Absiebungs- und Sedimentationsanlagen. Die Faulveriahren
haben besonders durch die groSen Anlagen von Emscherbrunnen
im Ruhrgebiet eine besondere Bedeutung erlangt. Wihrend
die chemischen Fillungsverfahren infolge der hohen Betriebs-
kosten nur noch wenig angewendet werden, hat die biologische
Reinigung, sei es durch Fiillkorper, Plattenkorper oder durch
‘I'ropfkérper, besonders in England und Amerika ihren groSten
Ausbau gefunden. Die Abwasserreinigung durch Landbehand-
lung, die ihre Grenzen findet in den dabei nétigen grofien
tieldnden, ist dadurch in ihrer Anwendungsméglichkeit sehr
singeschrinkt worden. Besonders ist auf die Abwasserfisch-
teiche hinzuweisen, die zwar schon Ende der achtziger Jahre
des vorigen Jahrhunderts auf den Rieselfeldern der Stadt Berlin
in Betrieb genommen wurden, deren Anwendung aber doch
erst von Hofer weiter ausgebaut wurde. Andere Verfahren
sind, wie schon angedeutet, mehr und mehr zuriickgedriingt
worden. Einige Verfahren sind aber auch hinzugekommen, die
man frither nicht gekannt hat. Im Vordergrunde des all-
gemeinen Interesses stehen die Belilftungsverfahren, die in
Amerika und England ausgebildet worden sind und mit denen
sich nach Beendigung des Krieges auch filhrende deutsche
Institute beschiiftigt haben. Bei den &ltesten Anlagen wurde
PreSluft im Boden des Abwasserbeckens durch feine Offnungen
eingelassen, so daBl dauernd Sauerstoff zugefilhrt wurde und
das Abwasser gleichzeitig in steter Bewegung war. Ferner sind
verschiedene mechanische Beliiftungsverfahren eingefiihrt wor-
den, bei denen das Wasser in die Luft geschleudert wird. Her-
vorzuheben sind folgende drei verschiedene Arten: 1. Das
Paddelverfahren, wo elektrisch betriebene einfache Paddelrider
nicht nur das Wasser in Bewegung bringen, sondern auch
Luft in das Wasser einschlégt und gleichzeitig Abwasser in die
Luft geschleudert wird. 2. Ferner ist das Wurfkreiselverfahren
von Bolton in Burry zu erwiéhnen. Bei ihm wird durch ein-
gebaute Kreisel das Wasser in die Luft geschleudert, und ein
unterhalb des Kreisels in die Tiefe gehendes Rohr fithrt das
Wasser, das durch die Kreisel dauernd angesaugt wird, nach
oben. 3. Das Verfahren von Hartley besteht aus einer
Reihe von Schaufeln und Riihrarmen, die an einer Achse
schrig zur Wasserfliche in dem gebogenen Kanalendstiick an
der Seitle der Anlage angebracht sind. In Deutschland ist
durch das Hygienische Institut in Hamburg auf der Kl#ranlage
Bergedort zuerst eine Versuchsanlage errichtet worden. Der
Ruhrverband hat in Essen-Rellinghausen schon 1924 ebenfalls
die erste Belebtschlamminlage errichtet und auf Grund ihrer
Heobachtung dann weiter entwickelt.

Einen weiteren Ausbau des Belebtschlammverfahrens bildet
danu die gleichzeitige Anwendung von Tauchkérpern und Dreh-
korpern, die nicht nur die Bewegung des Wassers erhéhen,
sondern auch gleichzeitig noch die Wirkung der biologischen
Kérper haben. Besondere Erwithnung verdient der Emscher-
Filter von Bach, bei dem es gelingt, sogar phenolhaltige
Kokereiabwlisser zu verarbeiten, sobald eine geniigende Ver-
diinnung mit Hausabwasser mdglich ist. Die Vorziige des Be-
liftungsverfahrens sind folgende: Das Rohwasser wird klar
und fdulnisunféhig; es wird geruchlos, und die Fliegen fehlen
vbllig, die ja besonders bei Filterkorpern sehr léstig sind. Auch
die Anlagekosten sind geringer als die von biologischen
Kbtrpern, wihrend die Betriebskosten nicht wesentlich von
denen der biologischen Verfahren sich unterscheiden; und end-
lich nehmen die Beliiftungsverfahren einen weit geringeren
Raum ein als die sog. biologischen. Allerdings produziert auch
dieses Verfahren eine grofie Menge Schlamm, dessen Unter-
bringung wie auch sonst Schwierigkeiten macht. Eine wesent-
liche Besserung bringt in dieser Beziehung der Vorschlag
Imhoffs, den Uberschufischlamin in groien Emscherbrunnen
ausfaulen zu lassen, wodurch seine Menge wesentlich verringert
wird. Ein weiterer groBer technischer Erfolg auf dem Gebiete
der Abwasserreinigung ist die Gasgewinnung aus den Klir-
brunnen. Seit Mitte 1923 gewinnt man aus den Emscherbrunnen
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das Gas mit sehr einfachen Gashauben. Das Gas selbst ist sehr
wertvoll und kann in die bestehenden stidtischen Leitungen
abgegeben werden.

Schon frither versuchte man Abwasser zu desinfizieren
und nahm dazu Chlorkalk. Dieser Chlorkalk ist heute ver-
dréingt worden durch das weit billigere Chlorgas selbst, und
es gibl sehr einfache und zweckmiilige Verfahren, die es
ermoglichen, dieses Chlorgas in rationeller Weise dem Abwasser
beizumischen. Man setzt ungefdhr 10—30 g auf den Kubik-
meter zu und hofft damit nicht nur eine Befreiung von
pathogenen Keimen, sondern auch eine Verbesserung des Ab-
wassers zu erzielen, insbesondere will man die Faulnisf&higkeil
des Abwassers bekimpfen. Doch nach allem, was bis jetat
vomn Vortr. festgestellt werden konnte, wird dieses Ziel nicht
vollstiindig erreicht, und es hat den Anschein, als wenn ein
liffekt nur im Bereich einer gewissen Zone erreicht wiirde.
Die Fitulniszone wird in entiernte Gegenden verschoben, und
50 ist dieses Verfahren nur als ein Notbehelf anzusehen, dax
aber immerhin fiir bestimmte Zwecke mit in Betracht gezogen
werden kann.

Als wesentlich ist noch eine Erfahrung hervorzulieben, die
ganz allgemein sowohl im Auslande wie in Deutschland ge-
macht worden ist, nimlich da es unzweckmifig, ist, kleine
Kliranlagen einzurichten. Eine erfolgreiche Reinigung kann
nur in sehr groflien Anlagen durchgefithrt werden; dabei ist es
aber nicht notig, die industriellen Wisser von den Hauswiissern
Zu trennen, sondern es ist sogar in den meisten Fillen fiir die
Reinigung glinstiger, eine Mischung beider vorzunehmen. Selbst-
verstindlich ist dabei, daB vorher die Industrieabwiisser von
besonderen Stoffen, wie Laugen, Siéuren oder anderen giftig
wirkenden Stoffen, befreit werden.

Vortr. schloff mit folgenden Worten: Es mufl immer mehr
die Erkenntnis durchdringen, daf es die vornehmste Pflicht
sowohl der Industrie wie auch sémtlicher Gemeinwesen ist, ihre
Abfallprodukte, insbesondere das Abwasser so zu reinigen, daf3
der Gemeingebrauch der Vorfluter nicht gestdrt wird.

Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff-
und Papier-Chemiker und -Ingenieure.
Berlin, 2. bis 3. Desember 1927.

Vorsitzender: Prof. Dr. C. Schwalbe, Eberswalde.

Nachdem am 1. Dezember der FachausschuB, die Faser-
stoff-Analysen-Kommission und der Vorstand getagt hatten, be-
gann am 2. Dezember die eigentliche Hauptversammlung. Prol.
Dr. Schwalbe widmete dem verstorbenen ersten Vorsitzen-
den des Vereins, Komnmerzienrat Dr. Hans (]l e m m, Waldhof,
eine Gedenkrede.

Dr. Erich Opfermann, Berlin:
gelaufene Geschiftsjahr.

Die im vorigen Jahre getroffene Neuorganisation des Fach-
ausschusses und der Analysenkommission hat sich bis jetzt gut
bewihrt. Auf der letzten gemeinsamen Sitzung in Breslau hat
der Fachausschuf fiir die Faserstoff- und Analysen-Kommission,
welcher der Obhut von Prof. Sch walb e untersteht, ein klares
Programm Uber die bis zum Jahre 1830 durchzufithrenden und
abzuschlieBfenden Arbeiten vorgelegt und eine Kommission ge-
bildet. Ferner wurde in Breslau eine Kommission von ins-
gesamt dreizehn Herren mit Prof. von Possanner als Ob-
mann gebildet, welche sich mit der Bestimmung der Festigkeits-
eigenschaften und der Viscositdt von Faserstoffen befassen wird.
Der Antrag Dr. Opfermanns, einen Fachausschuf fiir Holz-
stoff- und Pappenfabrikation zu griinden, ist vom Vorstand in
der am Vortag abgehaltenen Vorstandssitzung gutgeheiBen
worden. Vortr. bezeichnet es als eine der erstrebenswertesten
Aufgaben des Vereins, Hand in Hand mit der Industrie und
den wirtschaftlichen Fachvereinen eine Bibliothek und vielleicht
auch einmal ein Forschungsinstitut ins Leben zu rufen, #hnlich
wie das- heute in Finnland, Schweden, Norwegen und Kanada
der Fall ist. Dort sind in den letzten Jahren z. T. groBartige
Institute gegrilndet worden oder aber in Grilndung begriffen.
Die American Paper and Pulp Association  wie auch die
American technical Association of the Pulp and Paper Industry
sind an den Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und
-Ingenieure wegen der gemeinsamen Bearbeitung aktueller
Fragen herangetreten. Der Vorstand hat beschlossen, zu der
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niichsten Sommerversammlung des Vereins in Heidelberg die
amerikanischen und kanadischen Fachverbinde einzuladen. —

Direktor R. Schark gab einen Bericht Uber die wirt-
schaftliche Lage des Vereins, die sich im abgelaufenen Ge-
schftsjahr erheblich gebessert hat. —

Die Neuwahlen ergaben als ersten Vorsitzenden Prof.
Dr. Schwalbe, Eberswalde, erster stellveriretender Vor-
sitzender wird Generaldirektor Rinderknecht, zweiter
stellvertretender Vorsitzender Direktor Deutsch, Waldhof.
Der Antrag des Generaldirektors Rinderknecht, einen
Hans-Clemm-Fonds zu bilden, wurde einstimmig angenommen.
Der Fonds in Hthe von 10000 RM. soll aus eigenen Mitteln
des Vereins bestritten werden, mit der Bestimmung, da die
sich ergebenden Zinsen fiir die Pramiierung von Preisaufgaben
Verwendung finden sollen. — Der Antrag von Dr. Opler-
mann, im Fachausschufl einen Unterausschuf ffir Holz- und
Pappenfabrikation zu bilden, fand die Zustimmung der Ver-
sammlung. —

Prof. Dr. Hans Pringsheim, Berlin: ,,Uber den Ver-
teilungszustand der Acetylcellulose.

Das Strukturmolekill der Cellulose stellt ein Glucose-
anhydrid dar, wie He 88 und Vortr. bewiesen haben. Diese eng
begrenzten Stilcke werden durch fibermolekulare Krifte zur
Cellulose zusammengehalten, was durch réntgenspektrographische
Untersuchungen erwiesen ist. Cellulose verschiedenen Ursprungs
ist im chemisehen Sinn dieselbe Substanz. Die verschiedenen
Cellulosen in der Natur unterscheiden sich durch die Grifle
der Micelle, also durch die Zahl der durch {ibermolekulare
Kriifte zusammengehaltenen Teile. Die GréSe der Molekeln
wichst mit dem Alter der Pflanze, sowohl dem Alter des
Individuums, wie dem Alter in der philogenetischen Ent-
wicklungsreihe. Die Frage des Verteilungszustandes der
Cellulose hat grofie technische Bedeutung. Vortr. hat die Frage
der Verkleinerung der Cellulosemicelle beim Acetylieren ver-
folgt und die praktischen Erfahrungstatsachen wissenschaftlich
begriindet. Vorbedingung ffir die Verwendung von Cellulose-
acetat fir technische Zwecke, nicht nur filr Kunstseide, sondern
auch fiir Lacke und plastische Massen, ist die Uberfilhrung des
beim Acetylieren gewonnenen Prim#racetats, das in Chloroform,
Tetrachlorkohlenstoff, Acetylen-tetrachlorid und anderen chlor-
haltigen wegen ihres hohen Preises und ihrer Giftigkeit fir
praktische Zwecke unverwendbaren Ldsungsmitteln 18slich ist,
in ein Sekuundiracetat, das in sog. schlechten L8sungsmitteln,
wie Aceton, 18slich ist. Im allgemeinen wird diese Ver-
#nderung im Ldslichkeitszustand der Acetylcellulose allein
auf die Abspaltung der Acetylreste zuriickgefihrt. Die
Versuche des Vortr. beweisen aber, da8 der Ubergang
des Primir- in das Sekund#racetat von einer noch-
maligen Teilchenverkleinerung begleitet sein muB. Diese
Teilchenverkleinerung li8t sich durch Hitzedesaggregation in
indifferenten Medien, wie Naphthalin und Tetralin, steigern.
Nicht alle Acetate unterliegen dem Hitzeabbau unter den
gleichen Bedingungen, wie Vortr. an Versuchsreihen mit einem
von Heuser zur Verfigung gestellten Triacetat, sowie einem
Acetat der I.G. Farbenindustrie A-G, Abteilung
A gfa, zeigt. Zur Umwandlung in ein acetonldsliches Produkt
kann man ohne Essigsiiureverlust allein durch Teilchen-
verkleinerung kommen. Die Verkleinerung der Micellar-
groBe durch verschiedene direkt auf die Cellulose zur Wirkung
gebrachte Einflilsse wurde untersucht, so die Wirkung von
Trockenerhitzen im Vakuum, Behandeln mit 50%iger Natron-
lauge; auch wurde der sog. Lagerversuch an einer mit
16%iger Natronlauge behandelten und dann zuerst auf das
dreifache Gewicht der urspriinglichen Cellulose abgeprefiten
und drei Tage gelagerten Cellulose durchgefithrt. Die Ver-
#inderung des Verteilungszustandes wurde durch Bestimmung
der Viscositit der Cellulose vor und nach der Behandlung nach
dem Verfahren von Ost festgestellt. Zur Verwendung kam
das Ostwaldsche Viscosimeter. Die beim Acetylieren statt-
findende Teilchenverkleinerung bleibt auch nach der Ver-
seifung erhaiten. Die durch Hitzeabbau gewonnenen Acetats
zeigen noch nicht die Ldslichkeit im Methylalkohol, welche filr
den hichstmdglichen Verteilungszustand der Cellulose als eines
Glucoseanhydrids, das Vortr. Cellosan genannt hat, charakte-
ristisch ist. —

Dr. F. Rilhlemann, Wolfsgriin: ,Uberblick iber die
Pappenfabrikation.”

Nach einer Definition des Begriffes Pappe ging Vortr. auf
die zur Pappenfabrikation in Frage kommenden Rohstoffe ein
und erdrierte die Anforderungen, die an sie fir den genannten
Zweck gestellt werden milssen. Nach einigen Bemerkungen
tiber die Art und Brauchbarkeit verschiedener Streckmitte!
fir den Halbstoff, wie Fangstoffe, Schilf usw., erdrtert Vortr.
die wirtschaftliche Seite der Pappenfabrikation unter dem
Gesichtswinkel des Rohstoffbezugs und regte an, das Altpapier
in erhBhtem MaBe fir diese Zwecke heranzuziehen. —

Dipl.-Ing. Dr. Hans Wrede : ,Selbstbereitung von Chlor-
bleichlaugen mittels flilssigen Chlors.* ' ‘

Vortr. beschrieb das System Mathieson und das diesem
sehr Hhnliche Verfahren, nach dem eine Anlage der
Badischen Anilin-und Soda-Fabrik arbeitet. Die
Apparatur des D.R.P. 368736 der deutschen Solvay-Werke in
Bernburg und ihre Arbeitsweise wurden-an Hand einer Anzahi
von Abbildungen beschrieben. Diese Arbeitsweise unterscheidet
sich von den erstgenannten dadurch, daB das Chlorgas nicht
in einen groflen Behllter, sondern in eine lange Schlange ge-
leitet wird, in welche die Kalkmilch mit Hille einer Zentritugal-
pumpe in hoher Geschwindigkeit zirkuliert und mit einem ver-
hiiltnismi#Big kleinen Betonbehilter gekuppelt ist und deshalb
wenig Raum einnimmt. Die Arbeitsweise wird dadurch eine
kontinuierliche, daB in dem gleichen MafBle, wie Kalkmilch
der Apparatur zuflieBt, fertige Chlorkalkldsung an geeigneter
Stelle ablduft. Vortr. ging dann auf eine turmartige Kon-
struktion und ihre Arbeitsweise (D.R.P. 306 183) ein, in
welcher nach dem Gegenstromprinzip Chlorgas von unten her
einer herunterrieselnden Sodal$sung begegnet und von dieser
unter Bildungz von unterchloriger SHure absorbiert wird. Um
dem Innern des Turmes von 2 bis 2,5 m Hohe eine grbBere
Oberflliche zu geben, ist der Turm mit Raschigschen Ringen
angefilllt; schlieSlich brachte Vortr. Angaben Qilber den Trans-
port von fliissigem Chlor in Chlorkesselwagen. —

Dr. Walter Brecht, Augsburg: ,,Neue Verfahren der Be-
iriebskontrolle in Papier- und Halbstoff-Fabriken.*

Bei den fUr die Halbstoff- und Papierfabrikation wichtigsten
Betriebskontrollverfahren fehlen noch selbsttidtige und selbst-
registrierende Melhoden, die an Stelle von Ekinzelmessungen
geschlossene Kurvenzilge, also liickenlose Bilder dcr MeBwerte
vermitteln. Vortr. beschrieb ein Verfahren, das es erméoglicht,
den Schmierigkeitsgrad einer Faserstoffsuspension selbsttitig
und selbstregistrierend anzuzeigen. Es wird dann ein neues
Prinzip der Stoffdichlemessuag angegeben, das auf dem Beer -
Lambertschen Absorptionsgesetz beruht und das sowohl
fiir den Zweck der automatischen und selbstregistrierenden
Messung wie fiir jenen der Regelung hochverdiinnter Suspen-
sionen aussiohtsvoll erscheint. Um bei der Papiermaschine die
Beziehungen zwischen der Entwiisserungswirkung der NaB-
partie und dem Wirmeverbrauch der Trockenpartie in
schérferem und gréSerem Umfang in der laufenden Betriebs-
kontrolle zu erfassen, wurde ein Verfahren ausgearbeitet, das
darin besteht, daB das in den einzelnen NaBpressen oder in der
gesamten NaBpressenpartie anfallende Wasserquantum sowie
die Heizdampfkondensatmenge und alle anderen fortlaufend
anfallenden und fiir die Betriebskontrolle eirer Papiermaschine
wichtigen Wasser- und Dampfmengen aber auch Leitungs-
verbrauche pro Kilogramm oder Tonne Papier laufend und
selbstregistrierend angezeigt werden, so daB dieses Verfahren
einer kontinuierlichen, technischen Augenblicksbilanz nach der
dampf-, wasser- und krafttechnischen Richtung des Herstellungs-
prozesses gleichkommt. —

F. Arledter, Kéln-Kalk: ,Papierleimung.

Nach einleitenden Ausfiihrungen ilber seine Auffassung
vom elektrischen Leimungsvorgang, wonach die Leimungsvor-
glinge im Sinne der Ionentheorie auf elektrischem Wege etwa
in dem Sinne zu erkliren sind, dafl die Faser z. B. dem negativ
geladenen Harzpartikelchen gegenilber ihre positive Ladung
geltend macht und die Fixierung also durch elekirische Krifte
erfolgt, dal demgemif Leimschyierigkeiten folgerichtig durch
Gleichartigkeit der elektrischen Kriifte entstehen, behandelte
Vortr. die Alaunleimung unter diesem Gesichtswinkel. Er ging
dann auf die verschiedenen Wechselbeziehungen zwischen dem
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Leimen und Fiillsn des Papiers ein und erdrterte nath ‘einigen
Bemerkungen {iber das SchBumen des Papierstolfs und die Glte
des Harzleimes Versuche mit elekirischem Strom, der durch
den Stoffbrel im Hollinder gelithrt wurde. Die Versucbe haben
Qberraschende Ergebnisse gezeitigt. Die Fillstoffausbeute kann
durch die elektrischen Stréme erhoht werden, uhd zwar infolge
kataphoretischer Wirkung. Cellulose im Holllinder feucht
elektrisiert, hat dreimal griBere Leitungsfihigkeit als Wasser,
besonders, wenn dieselbe schwach alkalisch gemacht wird. Der
elektrische Strom bewirkt, daB die Fasern mach einiger Zeit
sauer reagieren, wovon man sich mittels Lackmuspapiers {iber-
zeugen kann. Weiter bekandelte der Vorlr. die oplimale Harz-
milchkonzentration, Alkalizusiitze, Mahlungsgrad und Einflul
der Wasserbeschaffenheit. Schliefllich machte er Mitteilungen
fiber die Leimung mit Gummimilch, den Zusatz von Stirke-
kleister, die Vorleile homogenisierter Harzmilch und den Ein-
flug der Leimung auf die Festigkeit. —

Dr. J. Hausen, Berlin: ,Uber Neuerungen auf dem
Gebiele der Laugeneindampjung.”

Nach einer kurzen Schilderung der wirmetechnischen Ent-
wicklung der leizten Jahre aul dem Gebiete der Verdampier-
anlagen behandelte Vortr. zuniichst die Anwendung des Siewens-
Elektrokesselschutzverfahrens auf Verdampler zur Verhinde-
rung der lokrustation der Heizrohre und ging dann aul einen
warmetechnisch anderen Weg zur Auiweriung der Abwirme,
wie er bei der Brlidenverdichtung vorliegt, nimlich aul die
Abwirmeaufbereitung durch reinen Warmeaustausch und das
auf ihn beruhende Koenemana- Verfahren ein. Das Ver-
fahren besteht darin, da8 der aufzuwertende Abdampf in Kali-
lauge eiageleitet wird, wobei er seine Kondensalionswirme ab-
gibt und infolgedessen die Temnperatur der Lauge steigert. In-
folge des gegenilber Wasser hther liegenden Siedepunkies der
Lauge kann diese — die Heizrohre eines Danipfkessels durch-
stromend — in diesem Dampf von mittlerem Druck erzeugen.
Der stindigen Verdiinnung der Lauge wird dadurch entgegen-
gewirkt, daB in einem zweiten Laugenbehiiller Lauge standig
durch Hochdruckdampf konzentriert wird. Beide Laugenbehilter
stehen durch eine Wirmeaustauschvorrichtung miteinander in
Verbindung, und es [indet stiindig ein Kreislauf in dem Sinne
slatt, dal verdiinnte Laugen zum Konzentrierbehiilter und
konzenirierte Lauge von diesem zum sog. .Mischbehilter*
stromt. Der bei der stiandigen Konzentrierung der Lauge ent-
stchende Dampl entspricht der mittleren Druckstufe, wie sie
durch dic Lauge des Mischbehilliers im Damptkessel erzeugt
wird; er wird mit dem hier gebildeten Dampf gemischt. Der
letzle Teil des Vortrags behandelte die Laugenverbrennung
durch Einspriihen vorein_edickter Lauge in die Kesselleuerung;
Versuche mit der Nubilosadiise zeigen den Vorteil einer duflerst
feinen Zerteilung der Lauge. ks diirite die Maoglichkeil be-
slehen, die vorein,edickte Lauge bei genilgend feiner Zer-
silubung in der Kesselfeueruny witrmewirischaltlich giinstig,
d. h. so zu vernichten, daf die Kosten der Eindickung und
Zerstdubung durch den Heizwert der Trockensubstanz zumindest
gedeck! werden. Bei einigen Versuchen ergab sich dariber
hinaus sogar ein Wilrmegewinn.

Prof. Dr. C. G. Schwalbe, Eberswalde: ,Uber die Be-
glimmuny der a-Cellulose."

Bei den Methoden zur Bestimmung der a-Cellulose handelt
es sich um konventionelle Methoden. Neben die alleJentgen -
Methode ist neuerdings die von Dr. Bubeck vor_eschlagene
gelreten. Die Zusammenstellung des Materiats fithrt Prof.
Schwalbe zu dem SchluB, dafi es wohl mbglich sein dirfle,
diejenigen Methoden unter moglichst genauen Angaben aller
Einzelbeiten filr die Versnchssusfithrungen mit den in den
nordischen und angelsichsischen Lindern bestehenden Vor-
schriften in Einklang zu bringen. Als das wesentlichste Moment
scheint eben, eine Methode auszuarbeiten, die eine Vergleichs-
mdlichkeit sicherstelll.

Prof. Dr. Jonas, Darmstadt:
Stand der Ligninforschung.*

Vortr. erdrlerte zuntichst die gegen die aromatische Natur
des Lignins sprechenden Tatsachen und begrilndete den
genetischen Zucammenhang des Lignins mit den Kohlehydraten.
Das vorliegende expcrimentelle Material zwingt zu dem Schluf),
Lignin als kondensierten Anhydrozucker, an dessen Aufbau
hydrierte Benzol- upd Furamringe beteiligt sind, zu definieren.

SUber den gegenwdriigen

Vartr.. stellt sich die.Stufen der Ligninbildung im einzelnen
elwa in folgender Weise vor: Aus den Kohlehydraten entstehen
zuniichst Anhydrozucker. Sie stellen den ersten Schritt auf dem”
Were der Umbildung eines Zuckers in Lignin dar. Durch
Kondensation schlieflen sich drei hydrierte Furanringe zu einem
hydrierten Sechsring zusammen. Nun folgt eine Reduktion der
Hydroxylgruppen zu einem Cyclohexanring, der mit drei Furan:
ringen. verbunden ist. Die nHchste Umwandlungsstufe ist eine
Aldolkondensation, die zu einem kondensierten SechsringkSrper
fithrt, an dessen- Aufbau drei hydrierte Furanringe und drel
hydrierte Cyclohexanringe beteiligt sind. Nun sind Keto- und
Enolformen méglich. Einer der drei Hydrofuranringe hat eine
in a-Stellung stehende Carbonylgruppe. Hieraus erklirt sich
aledann zwanglos die Tatsache, dal beim Methylieren ein
Korper erhalten wird, dessen Methvlgruppen sich verschieden
verhalten. Auf der einen Seite bildet sich ndmlich ein Ester-
acetal, whhrend au! der anderen Seite ein Halbacetal gebildet
wird.

Ob-Tne. Zeitsch, Warmbrunn: , Neuerungen an Papier-
und Knrlonmnaszehinen®

Vortr. erbrterte die Vorteile der Verwendung von Wilz-
lagern, die in einer Kraft- und einer Schmiermittelersparnis
bestehen. An Hand zahlreicher Abbildungen wurde die kon-
struktive Ausbildung der Lager fiir die verschiedensten Zwecke
besprochen. Nachdem die Kugellagerindustrie filr die Lage-
runt der Trockenzylinder betriebssichere Wilzlager licferte,
konnte ein neuer Antrieb fiir die Trockenzylinder Verwendune
finden, dem in Fachkreisen grofes Interesse entgegengebracht
wurde. An die Stelle des Stirnradantriebs, der die Triebseite
der Maschine unzuginglich macht, tritt der Schneckenrad-
antrieb, der vollstindig geriiuschlos ist, stof3freien Gang auch
bei hdchster Arbeitsgeschwindigkeit der Papiermaschine ge-
withrleistet, alle Lager zugiinglich liBt, besseren Gesamt-
wirkungsgrad gegenilber dem Stirnradantrieb erméglicht und
groflere Sicherheit gegen Unfille gewiihrt. Er ist allerdings
nur bei Mehrmotorenantrieb anwendbar. Eine weitere Neue-
rung basiert auf der Verwendung von Wiilzlagern, die es ermdg-
lich!, unter gewissen Vorbedingungen den zwangliufigen An-
trieb der Trockenzylinder fortzulassen. — Ferner wurde di2
packungsluse Labyrinth-Heizarmatur besprochen. Zum Schlu
ginz Vortr. auf die zeantrale Trockenfilz-Spann- und Entspann-
vorrichtung, auf Rollapparate mit Elektrowicklern, auf den
Mehrmotorenantrieb und einen neucn Zellstoff-Reifler zum
Zerreillen von feuchtem und irockenemn Zellstoff in Rollen-
form ein.

Direktor A. Frohberg, Wartha: ,,Die Wirtschafilichkeil
des Sullil-Cellulose-Kochprozesses.*

Dic Quotenanteile bei der C(‘elluloseerzeugung haben sich
durch die leuren Holzpreise stark verschoben. Die Holzquole
ist der grofite Anteil der Herstellungskosten. Durch die un-
giinstig wirkende Politik unserer Behorden wurden die Fabriken
danach hingedrédngt, ihre Anlagen, vor allen Dingen die Kocher,
selir stark auszunutzen und sehr rasch zu kochen. Um eine
glinstige Holzausbeute zu bekommen, isl es vor allen Dingen
notwendig, niedrige Temperaluren und nicht zu hohe Konzen-
tration der S#ure anzuwenden. Die Aufstellung von neuen
Kochern wird sich durch langsameres Kochen bei stark iiber-
lasteten Anlagen in kiirzes'er Zeit verzinsen. Bei den anderen
Anteilen, Kohle, Arbeitslobn, Schwefel, sind die Ersparnisse
nicht so bedeutend. Eine bedeutende Ersparnis liegt noch
darin, hohe Kocherausbeuten zu haben. Hierzu sind in den
nordlichen Liéndern Appara‘e konstruiert worden, die z. T. mit
Damp! und z. T. mit Luft arbeiten. Auch diese Anlagen machen
sich normalerweise immer rasch bezahlt, Sonst ist die tote Zeit
beim Kochprozel méglichst zu verkiirzen. Die Reaktionskinetik
des Sulfitzellstoftkochprozesses ist noch sehr wenig geklfrt.
Es werden Vermutungen ausgesprochen, daf3 die iiber 140° sich
bildenden organischen Sduren den Kochprozel stark beein-
flussen. Es wird die Hydrolyse der anderen Disaccharide bei
hSherer Temperatur besprochen, wo #hnliche Erscheinungen
cnstehen.  Vortr. schlagl vor, zum Studium dieser Frage eine
Kommission zu wiihlen, welche durch eingehende Versuche die
Fraje der Zeilstoffausbeute auf technologische Weise kliiren
soll, da eine theoretische Kldrung wohl nicht so rasch zu
orwarten sein diirfte.
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Dipl.-Kaufmann K. Beck, Bergisch-Gladbach: ,,.Die Ralio-
-nalisierung im Bechnungswesen.

Dipl.-Ing. R8ttinger, Hersfeld: ,Neuseitliche Verfahren
der Heifiluflirocknung in der Papier-, Pappen-, Kunsisoide- und
Vulkanliber-Industrie.**

Von den verschiedenen Apparattypen betrachtete Vortr. die
folgenden: Kanaltrockner mit Stufenbelliftunz, Haéngebahn-
trockner mit Umluft-Zellengebliise, Zylindertrockner mit

.Schwadenausniitzung und Bandtrockner mit Fldchenbelilftung. —
‘Von den Sondergebieten erstreckten sich die Ausflibrungen des
Vortr. auf die Trocknung der Cellulose in der Kunstseiden-
industrie und die Trocknung von Vulkanfiber. Schliefllich
erbrierte - Vortr. Neuerungen in der Entwisserung mit an-
-schlieSender Trockaung.

17. ordentliche Mitgliederversammiung
der Zentrale flir Gasverwertung,
Berlin, 10. Dezember 1927.
Vorsitzender: Exzellehi Boden,

Direktor Elvers, Berlin: ,,Geschiftsbericht.* .

Alle Arbeiten der Zentrale.fiir Gasverwertung wie die des
(Gasfaches iiberhaupt wurden im Laufe des letzten Jahres iiber-
-schaliet von der entscheidenden, vom Kohlenbergbau aufgewor-
fenen Frage der deutschen Grofigasversorgung von den. Kohlen-
revieren aus. Die praktische Entwicklung in der Gaserzeugung
-stellt sich Mmehr oder minder deutlich in der Richtung kommen-
den Zusammenschlusses der Gaserzeugungsstidtten zu groBleren
<oder. grotiten Einheiten um. Die Zentrale fiir Gasverwertuny
-hat als Auskunftsstelle mit im Vordergrunde des Dienstes au
der Aufklirung der Offentlichkeit iiber den gesamten Fragen-
-komplex gestanden. Die Gasverbrauch G.m.b.H. hat eine
grole Anzahl Ausbildungskurse, darunter auch solche fir Ge-
werbelehrer, abgehalten. Die Arbeiten der Technischen Ab-
steilung erstreckten sich aul die Herbeischalfung technischer
_Unterlagen zur sachlichen Beratung der Gaswerke und der
JIndustrie, ferner auf die systematische Durcharbeitung vor-
.handener Anwendungsgebiete, z. B. der Gasverwendung jn der
Konfektion, Gasverwendung fiir das Trocknen von Filmep,
Vulkanisieren, Bettfedernreinigen, Waschen und Biigeln. Dazu
bemiibte. sich die Abteilung uwm das Aufsuchen neuer An-
-wendungsgebiete fiir die Gasverwendung, z. B. dle Beheizung
der Sudpfannen in der Bierbrauerei, gewerbliche Wischerei,
‘Tabakverarbeitung, Konservenindustrie, Holzbiegerei, Konstruk-
tion direkt beheizter Badewannen mit Abfithrung der Abgase.
Betriebswirtschaftliche Untersuchungen erstreckten sich auf
Versuche an Brotbackofen, an Feuerstitten fiir die Metall-
industrie,. an GroBgaskilchen, AuBerst umfangreich. gestaltete
sich auch die Titigkeit der Schrift- und Bildwerbeabteilung, dic
tiber 12 Millionen Stiick Werbematerial ausgab.

. Charlotte Miihsam-Werther, Berlin: ,Wie komm!
die Hausfrau am schnellsten cur rationellen Kiiche?"

"Vorir. sieht vom Standpunkt der Hausfrau den elektrischen
Strom als geeignete Quelle fiir gewisse Beleuchtungs- und Kraft-
ilbertragungszwecke an; wo jedoch nennenswerte Wirmemengen
in Frage kommen, dort fordert sie aus dkonomischen Grinden
unbedingte Beibehaltung bzw. verstarkte weitere Ei.nfuhrung
des Gases. :

.. .. Gewerbeschuldirektor Friedrich, Bielefeld: ,,Das Gaz
im Stoffplan der Gewerbe- und I‘ortb:ldungsuhulen -

Da es nicht ausgeschlossen ist, dal in absehbarer Zeit
durch die Ferngasversorgung die Gaswerke Zusatzgas zum
Preise von 2% Pf. erhalten werden, das fir etwa 6 Pf. an den
Verbraucher abgegeben werden kann, so ist eine auflerordent-
liche Entwicklung dieses Gebietes zu erwarten, und deshalb ist
das Gas im Stoffplan der Gewerbe- und Fortbildungsschulen
von grofler Bedeutung. Der Lehrplan hierfilr muB verschieden
sein, je nach den Beziehungen der Schule zum Gas. Vortr. teilt
das Bchillermaterial in vier Gruppen ein: 1. die Gasinstallateurc,
2. die Schiiler aus Betrieben, in denen Gas verwendet wirl,
die also mit der Pflege der Apparate vertraut sein mfssen,
3. in solche, die gewerblich nichts mit dem Gas zu tun haben,
die aber in die Lage versetzt werden sollen, im eigenen Haus-
halt fiur die Instandhaltung zu sorgen, 4. die M#dchen, die im
Umgang mit allen Hausapparaten vertraut sein mfiissen. Vortr.
entwickelt hauptsidchlich die Grundlagen des Lehrplans fiir die

erste Gruppe. An die Spitze der Betrachtuugen sind die volks-
wirtschaftlichen. Gesichtspunkte bei der Ausnutzung der Stein-
kohle, verglichen mit den anderen uns zur Yerfiiguag stehenden
Naturkr&ften, 2u stellen.. Dem folgt das Kapijtel jlber die Gas-
erzougung vom Kohlenforder\\erk bis.zum Gasbehdilter, soweit
Kenntnis in dieser Richtung unter die Vorbedingungen flr
richtige Gasanwendung gzu_rechnen ist. Wichtjg sind 3. die
.wirmetechnischen Grundlagen fiir- die Benutzung der Gasfeuer-
stiitten, ein Kapitel, das mit gemavem Eingehen auf die Materie
bearbeilet werden muB. Denn ohne Spezialkenntnisse auf
diesem Gebiete wiirden namentlich Installateure flir Gas-
verwendun_sanlagen niemals zur notwendigen Sicherheit in
ibren Anordnungen und Arbeiten kommen. K Das 4. Gebiet ist
die Betrachtung der verschiedenen Gasverwendungszweige. Auf
der Grundlage der -wirmetechnischen Kennluisse, die dem
Schiiler vermittelt worden sind, mu er bei Betrachtung dieses
Gebietes instand geselzt werden, die Gerltebemessung rlchllg
vorzunehmen, die wirtechaftlich- und technisch rlchhge An-
wendungsmoglichkeit des Gases gegen(;ber seinen Konkurrenlen
abzuschiitzen und sich dauernd tber die .Neuerungen auf den

_verschledenen Gebieten des Gasgerlilebaues auf dem laufenden

zu erhalten. Dies gilt besonders auch filr alle irgendwie mit dem
-Hausbau besch!iihglen Kreise. der Gewerbe- und Fortbildungs-
schulen. Methodik der lnstallahou beschheBt den Kreis dieser
Be!rachlungen

Direktor Kompe, Berlin: ,,Gememuhaﬂaarbe:t im Gaslach.
Erfakrungsausiausch, belriebswirlschaftliche. Untersuchungen:

Auf Anregung von Direktor Spohn, Stettin, tauschen die
Gaswerke ilire betriébswirtschaftlichen Erfahrungen miteinander
aus. Es haben unter dem Vorsitz von Ober-Ing. Alhrecht
vier Sitzungen stattgetunden, dn denen 25 Werke beteiligt
waren. Es wurde eine groSe Anzahl von Einzelfragen behandelt,
so das autogene Schweillen mit Gas, die Grolgaskiichen, die
Frage der Temperaturregler, die MeBniethodik, die Frage der
Gasbeschaffenheit. "Die Frage der Abgase bei Heizbdfen, be-
sonders aber-bei Backtfen ist in. bezug auf ihre technischen
‘Schwierigkeiten geldst. In Preufién ist es infolge einer beson-
deren Verordnung méglich, diese Abgase -auch in Schornsteine
zu leiten; ar. die bereits Kohlenfeubrung angeschlossen ist.
Betriebswissenschaftliche Untersuchungen haben zu gilnstigen
praktischen Ergebnissen gefilhrt; so konnten Klagen einey
Metallschmelzanlage. iber zu hohen Gasverbrauch beseitigt
.werden, indem die Anlage technisch richtig eingerichtet wurde.
Die bis dahin verwendeten drei Kessel konnten durch eien
einzigen ersetzt werden. ~Eine grofie Lackierofenanlage, dle
aus 44 Ofen bestand, zeigte jnfolge falscher Betriebsflihrung
einen Hulerst geringen Wirkungsgrad, Von den 44 vorhandenen
Ofen werden sechs abgerissen und an ihre Stelle sechs neue
gebaut, die nach ihrer Fertigstellung die Arbeiten ‘samilicher
44 Ofen leisten werden. Eine betriebswirtschaftliche Unter-
suchung liir eine. Tempergieflerei sollte die Frage beantworten,
ob hier das Gas mit der ‘Kohle in Wettbewerb tretea kdnnte.
Die Untersuchung ergab die villige Aussichislosigkeit eines
solchen Wettbewerbs. Fiir das kommende Jahr liegt ein
Arbeitsplan tir 98 Untersuchungen vor.

Nach Erledigung der Vereinsangelegenheiten wurde ein
Film von Hans Heinrich R assow, Berlin: ,Das Leuchtgas im
Wirtschaltsleben', vorgeftihrl.

Berliner Bezirksverein Deutscher Ingenieure,
Auferordeniliche Versammlung.
Berlin, 14. Desember 1927. '
Vorsitzender: F. D o p p, Berdin.

Dr.-Ing. J. E. Noeggerath, Berlin: ;Elakirolylischer
Druckzersetzer fir die Erzeuguny von Wasserstoff und Sauer-
8loff bei hohem Druck ohne Kompressoren.”

““Vortr. berichtet .iber einen neuen Druckzersetzer und
-entwickeit an Hand von Versuchen, die mit Unterstiltzung der
Deutschen Reichsbahn und der Techmischen Hochschule Berlin,
besonders der Ableilung fiir .Lokomotivban, durchgefiihrt
wurden, und auf Grund der 10monatigen Durchprilfungen,
welche auf dem elektrotechnischen Versuchsfeld der Tech-
nischen Hochschule Berlin, sowie durch die Reichsbahn durch-
gefithrt wurden, die Theorie der elektrolytischen Kompression.
Bereits selt 1900 ist die Druckelektrolyse bekannt. Wenn man





